
TUBES POUR L’AÉRONAUTIQUE
Tubes hydrauliques et à haute pression pour les applications 
critiques des cellules et des moteurs dans les secteurs de 
l’aviation commerciale, de la défense et de l’espace. 

Nos tubes métalliques de précision, fiables et de haute qualité, permettent aux 
ingénieurs de l’aéronautique de repousser les limites conceptuelles des  
applications. Les principaux avantages incluent :

• 	 Amélioration des performances et de l’efficacité opérationnelle des  
	 aéronefs et de leur rayon d’action

• 	 Réduction considérable du poids des aéronefs grâce à nos  
	 matériaux légers pour diminuer la consommation de carburant,  
	 les émissions et les coûts d’exploitation

• 	 Traitement thermique NADCAP, contrôle non destructif,  
	 soudage, traitement chimique, systèmes de distribution de fluides

• 	 Délais courts de qualification et de production



DÉFENSE
Les avions militaires doivent leurs performances 
exceptionnelles à nos tubes spéciaux. Déployés dans des 
applications critiques, comme les moteurs et les cellules, 
leur précision, leur qualité et leur fiabilité jouent un rôle 
primordial. Nos tubes sont conçus pour fonctionner dans 
les conditions opérationnelles les plus extrêmes.

Du développement des tubes légers en titane pour 
les systèmes hydrauliques de l’Eurofighter jusqu’à la 
fabrication des tubes Waspaloy™ à haute résistance 
thermique pour le système de post-combustion des 
F-15/F-16, nos tubes sont la garantie de performances 
de pointe.

COMMERCIAL
Nos tubes légers à haute résistance sont déployés dans 
les moteurs et les cellules des principaux constructeurs 

de l’aviation civile, notamment Airbus et Boeing.

Jouant un rôle essentiel dans la sécurité des avions, 
nos tubes hydrauliques à 3 000 ou 5 000 psi sont 
des composants critiques des systèmes de gouverne, 
d’atterrissage et de freinage.

Nous fournissons des tubes résistants à la chaleur 
pour divers composants des moteurs de l’aviation 
commerciale, incluant l’alimentation en carburant, 
les systèmes anti-incendie et les conduites de purge 
hydrauliques et pneumatiques.

ESPACE
Nous fournissons l’industrie spatiale depuis les années 
soixante, avec notre participation au programme 
Telstar 1, le premier satellite de communication 
mondiale. 

Depuis, Fine Tubes et Superior Tube ont développé des 
solutions de haute qualité pour divers programmes 
d’exploration spatiale, notamment la navette spatiale 
de la NASA, le projet Mars Exploration et le projet Solar 
Orbiter.

Des moteurs de fusée aux systèmes de propulsion des 
satellites, nos tubes de haute précision ne nécessitent 
aucune maintenance dans les environnements les plus 
hostiles.

TUBES D’ EXCELLENCE 

Combinant plus de 85 ans d’expertise dans la fabrication de tubes de haute précision, Fine 
Tubes et Superior Tube travaillent en étroite collaboration avec les principaux fabricants de 
cellules et de moteurs dans le monde entier. Nos métallurgistes développent des tubes légers 
de haute résistance pour répondre aux défis techniques de nos clients.

Nos tubes métalliques spécialisés améliorent les performances dans une grande variété 
d’appareils, allant des avions de chasse à réaction et avions commerciaux aux engins spatiaux 
et satellites.
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•

•

•

•
•

•

•

•

•

•

Alimentation en 
carburant du groupe 
auxiliaire de puissance

Systèmes de 
climatisation

Système hydraulique 
des actionneurs et 
gouvernes de vol

Système de pompe 
hydraulique à haute 
pression Système 
d’actionneurs de pompe 
entraînée par moteur (EDP)

Conduites d’oxygène

Systèmes hydrauliques 
de freinage ou de 
rétraction du train 
d’atterrissage

Système d’eau 
potable en cabine

Conduites de carburant	

Système des eaux 
usées

Système collecteur 
de carburant

Train avant hydraulique 
Train d’atterrissage

Actionneurs de porte à 
inversion de poussée

•

Tubes de Pitot

• 	 Systèmes de  
	 post-combustion
• 	 Systèmes 		
	 hydrauliques des 	
	 avions de chasse

Applications de la défense Applications spatiales

• 	 Systèmes d’actionneurs  
	 à hautes performances
• 	 Tubes de Pitot
• 	 Systèmes de chauffage 	
	 Flex
• 	 Détection acoustique/	
	 radar

• 	 Systèmes de 			
	 propulsion pour 		
	 satellites
• 	 Échangeurs  
	 thermiques

• 	 Moteurs de fusées

•
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Les tailles de tubes utilisées dans les applications aéronautiques varient généralement de 0,25 mm à 38,10 mm 
(0,010 à 1,5 po) de diamètre extérieur, sans soudure, soudés ou soudés et ré-étirés.

ALLIAGES
Fine Tubes et Superior Tube produisent un large choix de tailles de tubes sur mesure dans des alliages toujours 
plus nombreux, avec trois options de finition : sans soudure, soudés ou soudés-étirés (Weldrawn®).

FORME

SANS SOUDURE SOUDÉS ET  
RÉ-ÉTIRÉS

ACIER INOXYDABLE
304 ● ●

316 ● ●

321 ● ●

347 ● ●

15-5PH® ●

17-4PH® ●

17-7PH® ●

21-6-9 ● ●

F607 ●

FORME

SANS SOUDURE SOUDÉS ET  
RÉ-ÉTIRÉS

ALLIAGES DE NICKEL
Waspaloy® ●

X-750 ●

Nimonic Alloy® 75 ●

Invar® 36 ●

C263 ●

200 ●

201 ●

211 ●

600 ●

625 ● ●

718 ●

TITANE
Ti 3Al-2,5V (Grade 9) ●

Ti 6Al-4V (Grade 5) ●

Ti CP (Grade 1 et 2) ●

Ti 4Al-2,5V ●

Ti 6AI-4V ELI (Grade 23) ●

Ti A-40 ●

Nous fabriquons également des tubes dans de 
nombreux autres grades. Pour plus d’informations, 

n’hésitez pas à nous contacter.
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QUALITÉ DES TUBES

•	 NADCAP (traitement chimique)
•	 NADCAP (systèmes de distribution  
	  de fluide) 
•	 NADCAP (Traitement thermique)
•	 NADCAP (Contrôle non destructif)

TITANE 3Al-2,5V
ABS 5004		
ABS 5141
ABS 5918 
AMS 4943	
AMS 4944		
AMS 4945		
AMS 4946 
MBBN 6001-4		
MSRR 8673

TITANE 6Al-4V 
FT2312 SANS SOUDURE

TITANE C.P. 
AMS 4942 
BAEM 4044
MSRR 8609

•	 Airbus
•	 BAE Systems
•	 Boeing
•	 Bombardier
•	 Embraer

•	 GE Aviation
•	 Gulfstream
•	 Hawker Beechcraft
•	 Liebherr
•	 Lockheed Martin

•	 Messier-Dowty
•	 Raytheon
•	 Rolls-Royce
•	 SNECMA-SAFRAN
•	 UTC
•	 Westland

ACIER INOXYDABLE 21-6-9
ABM 7-3058 
AMS 5561 
ASN-A3288-NSA384510
BACM 157 
BMS7-185
DAN 41
SO7-2210

AUTRES ACIERS INOXYDABLES
AMS-5566	 Alliage 304 
AMS-5643	 Alliage 17-4PH®
AMS-5659	 Alliage 15-5PH®
AMS-T-6845	 Alliage 304 
BS2T66	 Alliage 347
BST68	 Alliage 347	
BST72	 Alliage 347
LN 9398	 Alliage 304-321-347 
MIL-T-8808	 Alliage 321-347
MSRR 6524	 Alliage 347

ALLIAGES DE NICKEL/NIMONICS
AMS 5580       	 Alliage 600
AMS 5581       	 Alliage 625
AMS 5582       	 Alliage X750
AMS 5589	 HTA75 (Alliage 75)
BSHR 403	 Alliage 263
BSHR 404	 FV607 
MSRR 6513	 Nimonic Alliage® 75
MSRR 7006	 Alliage C263
MSRR7037	

Size: 25pt 
Leading: 25pt

Clearspace: 7mm

50mm

Size: 18pt
Leading: 20pt

Key Line 
Width: 2.2mm

Clearspace: 2.5mm

NORMES DE FABRICATION

APPROBATIONS CLIENTS

CERTIFICATIONS DE QUALITÉ

•	 NADCAP (Soudage)
•	 TUV AD-2000 Merkblatt W0-TRD 100
•	 97-23-EC (PED) - TüV
•	 ISO 9001
•	 AS EN 9100

•	 ISO 10012
•	 ISO 14001
•	 RCC-M
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Les données contenues dans ce document peuvent être modifiées sans préavis. Les produits AMETEK, les informations présentées et les recommandations contenues dans ce document peuvent 
être utilisées dans des conditions indépendantes de notre contrôle. Par conséquent AMETEK ne peut donner aucune garantie, expresse ou implicite, concernant l’adéquation de nos produits 
ou l’applicabilité et l’exactitude des informations ou recommandations concernant des situations spécifiques. L’utilisateur est seul responsable de la détermination de l’adéquation des produits 
AMETEK pour des applications spécifiques. V2.05.23

AMETEK Specialty Metal Products (SMP) est une unité commerciale d’AMETEK, Inc., un 
fournisseur mondial leader des solutions technologiques industrielles au service d’un 
ensemble diversifié de marchés spécialisés, avec un chiffre d’affaires annuel de plus 
de 6 milliards de dollars.

L’unité commerciale Specialty Metal Products combine cinq entreprises et des 
sites d’exploitation aux États-Unis et au Royaume-Uni.

Ces entreprises sont des experts reconnus dans la fabrication de produits 
métallurgiques de pointe, notamment : tôles plaquées par laminage, 
bandes métalliques de précision, feuilles ultrafines, fils formés, 
composants techniques, matériaux de gestion thermique, poudres 
atomisées à l’eau et tubes de précision.

Ces produits métalliques de haute performance sont utilisés 
dans le monde entier pour des applications critiques dans 
diverses industries, notamment l’aéronautique, l’automobile, 
la défense, le médical, l’électronique, le nucléaire, le 
pétrole et le gaz, l’espace et les satellites.

À PROPOS D’AMETEK SPECIALTY METAL PRODUCTS 
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E : sales.finetubes@ametek.com 
T : +44 (0) 1752 876416

www.finetubes.com

Superior Tube
3900 Germantown Pike, Collegeville,  

PA 19426-3112, États-Unis

E : sales.superiortube@ametek.com 
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www.superiortube.com
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